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SAFETY WARNINGS - READ BEFORE USING

& WARNING &
Read & Understand All Instructions Before Using

Auto-Darkening welding helmets are designed to protect the eye and face from sparks, spatter
and harmful radiation under normal welding conditions. Auto-Darkening filter automatically
changes from light state to dark state when welding arc is struck, and it returns to the light
state when welding stops.

The Auto-Darkening welding helmet comes assembled. But before it can be used, it
must be adjusted to fit the user properly. Set up for delay time, sensitivity and
shade number for your application.

The helmet should be stored in dry, cool and dark area and remember to remove
the battery before long-time storage.

/N WARNING /N

 This Auto-Darkening welding helmet is not suitable for laser welding.

e Never place this helmet and Auto-Darkening filter on a hot surface.

e Never open or tamper with the Auto-Darkening filter.

e This Auto-Darkening welding helmet will not protect against severe impact hazards.

» This helmet will not protect against explosive devices or corrosive liquids.

» Do not make any modifications to either the filter or helmet, unless specified in this manual.
* Do not use replacement parts other than those specified in this manual. Unauthorised
modifications and replacement parts will void the warranty and expose the operator to the risk
of personal injury.

» Should this helmet not darken upon striking an arc, stop welding immediately and contact
your supervisor or your dealer.

¢ Do not immerse the filter in water.

¢ Do not use any solvents on the filter screen or helmet components.

e Use only at temperatures: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

e Storing temperature: -20 °C ~ +70 °C (- 4 °F ~ 158 °F). The helmet should be stored in dry
cool and dark area, when not using it for a long time.

e Protect filter from contact with liquid and dirt.

¢ Clean the filter surface regularly; do not use strong cleaning solutions. Always keep the
sensors and solar cells clean using a clean lint-free tissue.

¢ Regularly replace the cracked / scratched / pitted front cover lens.

e The materials which may come into contact with the wearer’s skin can cause allergic
reactions in some circumstances.

¢ The ADF shall only be used in conjunction with the inner cover lens.

e The eye-protectors against high speed particles worn over standard
ophthalmic spectacles may transmit impacts, thus creating a hazard to the wearer.

e Toughened mineral filter oculars shall only be used in conjunction with a suitable backing
ocular.

o If the symbols F or B are not common to both the ocular and the frame, then it is the lower
level which shall be assigned to the complete eye-protection.



INSTRUCTIONS FOR USE

WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that you have read and understood the safety
instructions.

Information manual for the Horizon welder protective helmets comply with Para 1.4 of
Appendix Il of the EC Regulations.

Horizon helmet offers permanent protection against UV/IR rays, also face and eye
protection from sparks caused by the welding process.

Do not look directly at the welding rays with unprotected eyes when the arc strikes. This can
cause painful inflammation of the cornea and irreparable damage to the lens of the eye
leading to cataracts.

RANGE OF APPLICATION

WARNING! Before using the helmet for welding, ensure that you have read and understood the safety
instructions.

Universal welding helmets and welding filters can be used for the majority of the arc welding
applications and for TIG where stated. The welding filters provide protection against harmful
UV- and IR-radiation according to the requirement for shade number marked on each passive
of automatic (ADF) model; eye protection remains as long as the flip up is in the down position
covering the vision.

The following chart is presented as a reference for the selection of the most suitable shade for
the welding filter:
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Depending upon the application conditions, the next highest or next lowest protection level can
be used.

The darker fields correspond to those areas in which the corresponding welding process
cannot be used.

The Universal Horizon welding helmet is suitable, but not limited to the following applications:
AC/DC pulses

Inverters WIG/TIG

Stick welding

Argon/Helium

MIG/MAG protective gas electrodes



PREPARATION & OPERATION

Universal Horizon welding helmets are fully assembled and ready to be used after minor
adjustments. All welding helmets are equipped with a comfortable headgear that can be
adjusted for comfort:

Install headgear by removing threaded knobs (one at a time) and fasten again after placing
each threaded stud through the larger holes on the sides of the helmet. Rotate the adjustment
knob at the rear of the headgear assembly to fit the users head.

Before commencing work please inspect carefully the welding helmet and ADF for any visible
marks, cracks, pitted or scratched surfaces; damaged surfaces even on protection plates
reduce vision impair protection. If protection plates are scratched, damaged or built up with
spatter please replace.

Welding helmets should not be dropped. Do not place heavy objects or tools on or inside the
helmet as they might damage the components. If used properly the welding filter requires no
further maintenance during its lifetime.

SERVICING AND MAINTENANCE

Only clean the Horizon with mild soap and water. Dry with a clean cotton cloth.
Please note the use of solvents is strictly prohibited, as they will damage the mask and filters.
Scratched or damaged visors must always be replaced.

The user must make daily regular checks to ensure no damage is evident. Outer and Inner
Visors are consumables and must be replaced regularly with genuine certified ESAB spare
parts.

We recommend a use period of 2-3 years. The duration of use depends on various factures
such as use, cleaning, storage and maintenance. Frequency of inspections and replacement
of damaged parts (which is recommended)



REPLACING THE OUTER LENS

1. Ensure that the helmet is always fitted with an outer and inner protection lens

2. These protection lenses must be replaced if broken, damaged or covered with welding
spatter to the extent that vision is impaired.

3. Outer and Inner protection lenses are consumables and must be replaced regularly with
genuine certified spare parts.

4. The outer protection lens is loaded though the back, see above illustration.

5. The inner lens is loaded through back into the locaters on the auto darkening filter.
Protection marked in accordance with this standard is only provided when all lens and
retention components are installed according to the list of manufactures instructions.

6. Change dark shade from 9 to 13 and grind mode as desired by using the variable
adjustment knob. Refer to Table 1 below if necessary.

7. Adjust the Sensitivity and Delay Time as desired by using the variable adjustment knob.

8.  When the helmet is not used for 15 minutes the power will automatically shut-off. There
is no OFF switch.



ADF MARKING

CE 4/9-13 UNI 1/1/1/2/379 EN379

4 - light state scale number

9 - lightest dark state scale number

13 - Darkest state scale number

UNI - Manufactures identification

1 - Optical class

1 - Diffusion of light class

1 - Variation in luminous transmittance class
2 - Angle of Dependence classification

379 - Number of the standard

Helmet Marking Explaination
EN175B

EN175 — Is the stanard number

B — Is medium energy impact rating

Cover lens markings
EN166 1 B

TROUBLE SHOOTING

1. Not Switching — If the auto lens stays light and will not darken when welding.
Stop welding immediately: Review the sensitivity recommendations and adjust
sensitivity. Clean Lens cover and sensors of any obstructions. Note! Making
sure the sensors are clean and facing the arc; angles of 45°or more any not
allow the arc light to reach the sensors.

2. Not switching — If the auto lens stays dark after the weld arc is extinguished, or
the auto-lens stays dark when no arc is present.
Fine-tune the sensitivity setting by making small adjustments to the control by
turning it toward the ‘Lo’ setting. In extreme light conditions, it may be necessary
to reduce the surrounding light levels.

During testing or using, in case of any malfunction, please suspend using it and
contact the local sales agent.
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Part List
ITEM DESCRIPTION PART NO.
* HORIZON Helmet Complete EP235-000-005-000
1 Headgear Complete AC235-000-005-000
2 Sweatband AC236-000-005-000
3 Front Cover Lens EP236-000-041-000
4 Inside Cover Lens EP237-000-041-000
5 Lens Retainer with Screws AC237-000-005-000
* Dioptre +1,0 EP158-000-041-D10
* Dioptre +1,5 EP158-000-041-D15
* Dioptre +2,0 EP158-000-041-D20
* Dioptre +2,5 EP158-000-041-D25




TECHNICAL DATA

Cartridge Dimensions 110(W) x 90(H) x 10(T) mm

Viewing Area 98 x 48mm (3.85”x 1.88”)

Lens Shade DIN 9-13 (open state 4)

Power Supply Solar Cells Batteries, 3V Lithium Batteries (CR2450 1EA, Replaceable)
Sensors 4

Switch Time @ 23C 0.1-0.27 ms

Optical Class 111172

Standards DIN EN379, AS/NZS 1338.1, ANSI Z87.1, CSA Z94.3
Delay Control Time 0.1-0.8 sec

Sensitivity / Delay Control Internal

Lens Control Auto-ON, Auto-OFF 15-20 minutes (when not on welding)
Grind Mode Grind Mode selected via external switch

Battery Voltage Indicator Yes

Operating Temperature -5°C to + 55°C

Storage Temperature -20°C to + 55°C

Shell Material Nylon

Weight 5009



CERTIFICATION & CONTROL LABELS

The Horizon welding filters are tested for eye protection by the following notified body: ECS
GmbH - European Certification Service Augenschutz und Personliche Schutzausristung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Test lab accredited by DAkkS D-PL-19590-02-00
Notified by the Central

Authority of the Federal States

for Safety Technologies (ZLS)

ZLS-NB-0156

We are therefore allowed to use the following marks:

C EN379, EN175 B,

EN166 B
European Conformity mark.
This confirms that the
product fulfils the
requirements of the Directive
89/686/ EWG
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AVERTISSEMENTS DE SECURITE - A LIRE AVANT TOUTE UTILISATION
AVERTISSEMENT &

Avant toute utilisation, lire et comprendre I'ensemble des instructions

Les masques de soudeur a assombrissement automatique sont congus pour protéger les yeux et le visage
des étincelles, des projections et des rayonnements dangereux dans des conditions de soudage
normales. Le filtre a assombrissement automatique passe automatiquement de I'état transparent a I'état
opacifié a I'amorce de I'arc de soudage avant de revenir a I'état transparent une fois le soudage
interrompu.

Le masque de soudeur a assombrissement automatique est fourni monté.
Cependant, avant utilisation, il convient de I'ajuster a la morphologie de
l'utilisateur. Régler le délai, la sensibilité et le degré d'opacification en fonction de

I'application.

Ranger le masque dans un endroit sec et frais a I'abri de la lumiére et veiller a
retirer la batterie en cas de stockage prolongé.

.
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V6S AVERTISSEMENT £iN

o Ce masque de soudeur a assombrissement automatique n'est pas adapté au soudage laser.

* Ne jamais poser le masque ni le filtre 2 assombrissement automatique sur une surface chaude.

e Ne jamais ouvrir ni modifier le filtre & assombrissement automatique.

» Ce masque de soudeur a assombrissement automatique ne constitue pas une protection efficace contre
les risques de chocs violents.

e Ce masque ne protége pas contre les dispositifs explosifs ni les liquides corrosifs.

¢ Ne pas maodifier le filtre ni le masque sauf en cas d'instructions données dans le présent manuel.

* Ne pas utiliser de pieces de rechange autres que celles indiquées dans le présent manuel. Toute
maodification ou utilisation non autorisée de piéces de rechange annule la garantie et expose I'utilisateur a
des risques de blessures corporelles.

 Si le masque ne s'assombrit pas a I'amorce de |'arc, interrompre immédiatement le soudage et contacter
le responsable ou le distributeur.

o Ne pas plonger le filtre dans I'eau.

» Ne pas utiliser de solvants pour nettoyer I'écran du filtre ou les composants du masque.

o Utiliser a des températures comprises entre -5 °C et +55 °C (23 °F et 131 °F) exclusivement.

o Température de stockage : -20 °C a +70 °C (-4 °F a 158 °F). En cas de non-utilisation pour une période
prolongée, stocker le masque dans un endroit sec et frais a I'abri de la lumiere.

« Eviter tout contact entre le filtre et des liquides ou de la saleté.

» Nettoyer réguliérement la surface du filtre ; ne pas utiliser de solutions nettoyantes concentrées. Veiller a
ce que les capteurs et cellules solaires restent propres en permanence ; les nettoyer a I'aide d'un chiffon
propre non pelucheux.

e Remplacer I'écran de garde extérieur en cas de fissure/rayure/éclat.

o Les matériaux pouvant étre en contact avec la peau du soudeur sont susceptibles de provoquer des
réactions allergiques dans certaines situations.

o Utiliser le filtre a assombrissement automatique en conjonction avec I'écran de garde interne
exclusivement.

o Le port de lunettes de vue classiques sous des protections oculaires contre les projections de particules
a haute vitesse risque de favoriser la transmission des impacts et présente donc un risque pour I'utilisateur.
e Les oculaires a filtre minéral renforcé ne doivent étre utilisés qu'avec un oculaire de renforcement adapté.
o Si l'oculaire et la monture n'affichent pas le méme degré de protection, F ou B, le degré de protection de
I'ensemble du dispositif de protection oculaire correspond au degré de protection le plus faible.

1



INSTRUCTIONS D'UTILISATION
AVERTISSEMENT ! Avant d'utiliser le masque pour le soudage, veiller a bien lire

et comprendre les instructions de sécurité.

Le manuel d'information des masques de soudeur Horizon est conforme au paragraphe 1.4
de I'Annexe Il des reglements CE.
Les masques Horizon offrent une protection constante contre les rayons UV/IR. lIs

protégent également le visage et les yeux des étincelles provoquées par le processus de
soudage.

Ne jamais regarder les arcs de soudure directement sans protections oculaires lorsque l'arc
est amorcé. Le non-respect de cette consigne peut causer une inflammation douloureuse

de la cornée et des Iésions potentiellement irréversibles du cristallin susceptibles d'entrainer
des cataractes.

DOMAINE D'APPLICATION

AVERTISSEMENT ! Avant d'utiliser le masque pour le soudage, veiller a bien lire et comprendre les instructions
de sécurité.

Les masques de soudeur et filtres de soudure Universal peuvent étre utilisés pour la plupart
des soudages a l'arc et TIG lorsque cela est indiqué. Les filtres de soudure offrent une
protection contre les rayonnements UV et IR dangereux. Cette protection est adaptée au
degré d'opacification indiqué sur chaque modele de filire a assombrissement automatique
(ADF). L'utilisateur est protégé tant que la visiére relevable est abaissée de sorte a préserver
S€es yeux.

Le tableau ci-dessous fait office de référence pour sélectionner le degré d'opacification le plus
adapté au filtre de soudure :

Courant interne en ampéres

Procédé de soudage ou techniques S [ o [0 [0 ] 20 [0 [ 0 [ 40 [ 0

s 1
connexes RN
Manuel E

Electrodes fourr

8 9 [ 10 it 12 13 14|

als|e|7[8]|9of 10 [ 1 12 13 14

TITITTITTITITTITITI
5 30 | 60 100 150 | 200 | 250 | 300 400 | 500
705725 10 20 40 80 | 125 175 225 275 350 | 450

Selon les conditions de soudure, le degré suivant de protection supérieur ou inférieur peut également étre utilisé.
Les zones grisées correspondent aux cas ou le procédé de soudage correspondant ne peut pas étre employé.

Les masques de soudeur Horizon Universal sont notamment adaptés aux applications suivantes :
Impulsions CA/CC

Onduleurs WIG/TIG

Soudage a l'arc a I'électrode

Argon/Hélium

Electrodes MIG/MAG protégées au gaz



PREPARATION ET FONCTIONNEMENT

Les masques de soudeur Horizon, Universal sont entierement assemblés et préts a I'emploi
une fois certains réglages mineurs effectués. Tous les masques de soudeur sont équipés d'un
serre-téte confortable qui peut étre réglé de quatre manieres :

Installer le serre-téte en retirant les trois molettes intégrées (une a la fois) et les remettre apres
avoir inséré chaque goujon dans les trous de plus grande taille situés sur les bords du
masque. Faire tourner la molette de réglage a l'arriere du serre-téte de sorte a adapter
I'ensemble a I'utilisateur.

Avant de commencer une tache, veuillez controler le masque de soudeur et le filtre a
assombrissement automatique avec soin a la recherche d'éventuelles marques visibles, de
fissures et de surfaces présentant des rayures ou des éclats. Toute surface endommagée,
méme sur une plaque de protection, diminue la protection oculaire. Veuillez remplacer toute
plague de protection qui présenterait des rayures, des dommages ou une accumulation de
projections.

Ne pas faire tomber les masques de soudeur. Ne pas poser d'objets ou d'outils lourds sur ou a
l'intérieur du masque, car ils sont susceptibles d'endommager ses composants. Lorsqu'il est
utilisé de fagon appropriée, le filtre de soudure ne nécessite aucune autre intervention pendant
sa durée de vie.

ENTRETIEN ET MAINTENANCE

Nettoyer les masques Horizon uniquement avec du savon doux et de I'eau. Sécher avec un chiffon de
coton propre.

Remarque : il est strictement interdit d'utiliser des solvants, car ils endommagent le masque et les filtres.
Toute visiére rayée ou endommageée doit systématiquement étre remplacée.

L'utilisateur doit procéder a des contréles quotidiens réguliers pour vérifier 'absence de dommages
visibles. Les visieres extérieures et intérieures sont des consommables. Elles doivent étre remplacées
réguliérement a l'aide de piéces de rechange d'origine certifiées par Universal

Il est conseillé d'utiliser ces produits pendant deux a trois ans. La durée d'utilisation dépend de divers
facteurs tels que le type d'utilisation, le nettoyage, le stockage et I'entretien. Fréquence des inspections et
remplacement des pieces endommagées (recommandée)

3



REMPLACEMENT DE L'ECRAN EXTERIEUR

1. S'assurer que le masque est toujours équipé d'un écran de garde extérieur et d'un écran de garde
interne.

2. Sices écrans sont cassés, endommagés ou couverts de projections de soudage au point de nuire a
la vision, ils doivent étre remplacés.

3. Les écrans de garde internes et extérieurs sont des consommables. lls doivent étre remplacés
régulierement a l'aide de piéces de rechange d'origine certifiées.

?@’f-r
g,

L /“\

4. L'écran de garde extérieur est positionné depuis l'arriere du masque (voir la figure ci-dessus).

5. L'écran de garde interne est positionné depuis l'arriére du masque dans les emplacements prévus a
cet effet, sur le filtre a assombrissement automatique. La protection marquée conforme a cette norme
est effective uniquement lorsque tous les écrans et les composants de fixation sont installés suivant
la liste figurant dans les instructions du fabricant.

6.  Modifier le degré d'opacification de 9 a 13 et le mode de meulage en fonction des besoins a I'aide de
la molette de réglage. Consulter le Tableau 1 si nécessaire.

~N

Ajuster la sensibilité et le délai en fonction des besoins a l'aide de la molette de réglage.

@®

Lorsque le masque n'est pas utilisé, l'alimentation se coupe automatiquement au bout de 15 minutes.
Il n'y a pas de bouton « ARRET » (« OFF »).

Lorsque le masque n'est pas utilisé, I'alimentation se coupe automatiquement au bout de 15 minutes. Il n'y
a pas de bouton « ARRET » (« OFF »).
4



MARQUAGE DU FILTRE A ASSOMBRISSEMENT AUTOMATIQUE

CE 4/9-13 UNI 1/1/1/2/379 EN379

4.
9:

numéro d'échelon a I'état clair
numeéro d'échelon a I'état foncé le plus clair

13 : numéro d'échelon a I'état le plus foncé
UNI : identification du fabricant

1
1
1
2

: classe optique

: classe de diffusion de la lumiéere

: classe de variation du facteur de transmission dans le visible
: classe de dépendance angulaire

379 : numéro de la norme

Explication du marquage du masque

EN175B
EN175 : numéro de la norme

B

: impact a moyenne énergie

Marguages de I'écran de garde

EN166 1B

DEPANNAGE

Ne s'allume pas : les lentilles a noircissement automatique restent claires et ne
s'assombrissent pas lors du soudage. Arréter le soudage immédiatement : consulter les
recommandations relatives & la sensibilité et ajuster la sensibilité. Eliminer les éventuelles
obstructions de I'écran de garde et des capteurs. Remarque ! S'assurer que les capteurs
sont propres et positionnés face a I'arc : si 'angle est égal ou supérieur a 45°, les capteurs
ne peuvent pas détecter I'arc lumineux.

Ne s'allume pas : les lentilles a noircissement automatique restent sombres apres
I'extinction de I'arc de soudure ou en I'absence d'arc.

Ajuster finement le réglage de la sensibilité en rectifiant Iégérement la position du bouton
de commande : le tourner vers le réglage « Faible » (« Lo »). En cas de conditions de
luminosité extrémes, il peut étre nécessaire de réduire les niveaux de luminosité
ambiants.

Si un dysfonctionnement est constaté lors de la vérification ou de I'utilisation du produit,
veuillez cesser toute utilisation et contacter votre représentant local.
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ARTICLE | LA DESCRIPTION PARTIE NON.
* HORIZON Masque complet EP235-000-005-000
1 Serre-téte AC235-000-005-000
2 Bandeau AC236-000-005-000
3 Ecran de garde extérieur EP236-000-041-000
4 Ecran de garde interne EP237-000-041-000
5 Retenue d'objectif avec vis AC237-000-005-000
* Dioptre +1,0 EP158-000-041-D10
* Dioptre +1,5 EP158-000-041-D15
* Dioptre +2,0 EP158-000-041-D20
* Dioptre +2,5 EP158-000-041-D25




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES DES MASQUES

Dimensions de la

cartouche 110(W) x 90(H) x 10(T) mm

Zone de visualisation 98 x 48mm (3.85”x 1.88”)

Ombre a lentille DIN 9-13 (Etat ouvert 4)

Source de courant Batteries pour cellules solaires, piles au lithium 3V (CR2450 1EA, remplagables)
Capteurs 4

Switch Time @ 23C 0.1-0.27 ms

Classe optique 11172

Normes DIN EN379, AS/NZS 1338.1, ANSI Z87.1, CSA Z94.3

Temps de controle différé 0.1-0.8 sec

f;c::rtgéle de sensibilité / [t

Controle des lentilles Auto-ON, Auto-OFF 15-20 minutes (lorsqu'il n'est pas en soudage)
Grind Mode Mode broyage sélectionné via un commutateur externe
Indicateur de tension de la Oui

batterie ul

Température d'utilisation -5°C to + 55°C

Température de stockage -20°C to + 55°C

Matériau de coquille Nylon

Poids 5009



CERTIFICATIONS ET CONTROLES

Les caractéristiques de protection oculaire des filtres de soudure Horizon sont testées par
I'organisme notifié suivant : ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und
Personliche Schutzausriistung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratoire de test accrédité par DAkkS D-PL-19590-02-00

Notifié par la Central Authority of the Federal States for Safety Technologies (ZLS)
ZLS-NB-0156

Nous sommes don

C

Logo de conformité
européenne.
Il confirme que le produit est
conforme aux exigences de
la Directive 89/686/EWG

(9]

autorisés a utiliser les marquages suivants

EN379, EN175 B,
EN166 B

Almm
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SICHERHEITSHINWEISE - VOR GEBRAUCH LESEN

i>

WARNUNG &

Machen Sie sich vor dem Gebrauch mit allen Anweisungen vertraut

i

E

Automatik-SchweilRhelme dienen zum Schutz der Augen und des Gesichts vor Funken,

Schweilspritzern und schadlichen Lichtstrahlen unter normalen Schweil3bedingungen. Der
sich automatisch verdunkelnde Filter (Auto-Darkening Filter, ADF) wird beim Entziinden des
Lichtbogens automatisch dunkel und nach Unterbrechung der Schweil3arbeiten wieder hell.

Der Automatik-SchweiRhelm wird fertig montiert geliefert. Er ist vor der Benutzung
jedoch vom Trager ordnungsgemaR einzustellen. Stellen Sie die Verzégerungszeit,
Empfindlichkeit und Ténungsnummer entsprechend der Anwendung ein.

Bewahren Sie den Helm an einem kiihlen, trockenen und dunklen Ort auf, und
entfernen Sie vor langfristigen Lagerungen die Batterien.

/N WARNUNG A

¢ Dieser Automatik-Schweil3helm eignet sich nicht fiir Laserschweiarbeiten.

e Bringen Sie den Helm und den ADF niemals mit heien Oberflachen in Beriihrung.

o Offnen oder verandern Sie den ADF auf keinen Fall.

e Dieser Automatik-Schweil3helm schitzt nicht vor schweren StoRen.

e Dieser Helm bietet keinen Schutz vor Sprengkdrpern oder atzenden Flussigkeiten.

o Nehmen Sie keinerlei Veranderungen am Filter oder Helm vor, sofern diese nicht ausdrtcklich in diesem
Handbuch angegeben sind.

¢ Verwenden Sie ausschlieRlich die in diesem Handbuch angegebenen Ersatzteile. Unzulassige
Anderungen oder Ersatzteile fiinren zum Erléschen der Garantie und kénnen eine Verletzungsgefahr fiir
den Schweiler bilden.

e Sollte sich dieser Helm bei Entziinden des Lichtbogens nicht verdunkeln, unterbrechen Sie den
SchweilRvorgang sofort, und wenden Sie sich an lhren Vorgesetzten oder Handler.

e Tauchen Sie den Filter nicht in Wasser.

e Bringen Sie den Filtereinsatz oder die Helmkomponenten nicht mit Lésungsmitteln in Kontakt.

¢ Verwenden Sie den Helm nur im folgenden Temperaturbereich: -5 °C bis +55 °C

e Lagertemperatur: -20 °C bis +70 °C Lagern Sie den Helm an einem trockenen, kiihlen und dunklen Ort,
wenn Sie ihn Uber l&ngere Zeit nicht benutzen.

o Schitzen Sie den Filter vor Kontakt mit Flussigkeiten und Schmutz.

 Reinigen Sie die Filteroberflache regelmaiig. Verwenden Sie dabei keine starken Reinigungslésungen.
Halten Sie die Sensoren und Solarzellen mit einem sauberen, fusselfreien Tuch stets sauber.

e Ersetzen Sie die Vorsatzscheibe, wenn diese Risse, Kratzer oder Lécher aufweist.

¢ Beim Tragen des Helms kénnen Materialien, die mit der Haut in Kontakt kommen, unter Umstanden
allergische Reaktionen hervorrufen.

e Der ADF wird nur zusammen mit der inneren Vorsatzscheibe verwendet.

* Wenn das Visier zum Schutz vor Partikeln mit hoher Geschwindigkeit tiber einer herkémmlichen Brille
mit Sehstérke getragen wird, kdnnen darauf Gibertragene StoR3e eine Verletzungsgefahr fiir den Trager
darstellen.

o Gehartete Mineralfiltersichtscheiben dirfen nur in Verbindung mit passenden Hinterlegscheiben
verwendet werden.

e Wenn Scheibe und Rahmen nicht beide mit den Symbolen ,F* oder B gekennzeichnet sind, gilt fir den
gesamten Augenschutz die jeweils niedrigere Stufe.



GEBRAUCHSANWEISUNG
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum Schweillen

unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut.

Das Informationshandbuch fiir den Schweil3helm Horizon erfiillt die Anforderungen von
Teil 1.4 im Anhang Il der EG-Bestimmungen.

Der Helm Horizon bietet dauerhaften Schutz vor UV- und Infrarotstrahlung und schiitzt
Gesicht und Augen vor Schweilfunken.

Schauen Sie beim Ziinden des Lichtbogens nicht mit ungeschiitzten Augen direkt in die
Schweilstrahlen. Andernfalls kann es zu einer schmerzhaften Entziindung der Hornhaut
sowie zu irreparablen Schaden an der Augenlinse mit anschlieender Triibbung kommen.

ANWENDUNGSBEREICH
WARNUNG! Machen Sie sich vor Gebrauch des Helms zum Schweillen

unbedingt mit den Sicherheitshinweisen vertraut

Universal-Schweil3helme und -Schweif¥filter eignen sich fiir die meisten
Lichtbogenschweillarbeiten und, sofern angegeben, auch fur TIG-Schweil3arbeiten. Die
SchweilXfilter schitzen vor gesundheitsschadlicher UV- und IR-Strahlung. Die Schutzwirkung
richtet sich nach der auf jedem passiven und automatischen (ADF-) Modell angegebenen
Toénungsnummer. Die Augenschutzwirkung hat Bestand, solange sich das Klappvisier in der
unteren Stellung befindet und den Sichtbereich abdeck.

Die folgende Tabelle dient als Entscheidungshilfe bei der Auswahl der geeigneten Ténung:

Interner Strom in Ampere
05 7 25 10 20 40 80 125 175 225 275 | 350 450

SchweiBvorgang oder dhnliche

1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 & 400 500
Verfahren I L] 11
Elektronische Betebsanwersung
Fillldrahtelektroden 8 9 | 10 1 12 13 14|
Fullstabelektroden

MIG/Vetal Schutzgasschweilsen mit Argon (ATFE)
Stahle, legierte Stahle 10 11 12 13 14
Kupfer und Kupferlegierungen etc

MIG/Metal-Schutzgasschweilsen mit Argon (ArTHE)
(Aluminium, Kupfer, Nickel und andere Legierungen 10 11 12 13

WG/ Woliram-Schutzgasschwetien mit Argon (ATTFe)
Alle schweilibaren Metalle wie z. B. Stahl, Aluminium, Kupfer, 8
Nickel und entsprechende Legierungen)
MAG/Metall-AKtvgasschwelien (ArTC0,0,) (ATCo,Helr,)
Baustahi, gehartete und angelassene Stahle 10
Cr-Ni-Stahl, Cr-Stahl und andere legierte Stahle
[Verbindung durch Lichtbogenschweilsen unter DrUCKIuR
> ©,) 10 | 1

5
Naht durch Druckluftflamme (O)

Plasmaschneiden (Laserschneiden)

Alle schweiRibaren Metalle sishe WIG 1 12 13
Haupt- und Zusatzgas: Argon (Ar/H,) (ArfHe)

Plasmaschneiden (Laserschneiden)

Mikroplasmaschweiften 4156789 10 1" 12 13 14
Haupt- und Zusatzgas: Argon (Ar/H,) (ArfHe)
FTTTTT T T TTIT I

1 5 | 15 30 | 60 100 | 150 200 | 250 300 | 400 500
705725 10 | 20 40 80 | 125 | 175 | 225 275 | 350 450

Je nach Einsatzbedingungen kann auch die néchsthéhere oder nachstniedrigere Schutzstufe gewahlt werden.
Die grauen Felder kennzeichnen alle Bereiche, in denen die entsprechenden Schweil3arbeiten nicht durchgefiihrt werden
diirfen.

Die Schweil3helme Universal Horizon sind fiir die folgenden Anwendungen geeignet, aber nicht darauf beschrankt:
Gepulstes Gleichstrom- und Wechselstromschweillen

WIG-TIG-Schweil3en

Stabschweillen

Schweiften mit Argon-Helium-Gemischen

MIG/MAG-Schweillen mit Schutzgas-Elektroden



VORBEREITUNG UND ANWENDUNG

Der Schweif3helm Universal Horizon wird komplett montiert geliefert und ist nach geringfigiger
Anpassung sofort einsatzbereit. Alle SchweilRhelme haben ein bequemes Kopfband mit vier
Einstellmdglichkeiten:

Bringen Sie das Kopfband an, indem Sie die Knaufe einzeln herausschrauben, den
Gewindebolzen des jeweiligen Knaufs durch die groReren Offnungen in der Seite des Helms
fihren und die Knaufe wieder festziehen. Durch Drehen an dem Stellknauf hinten am
Kopfband kénnen Sie das Kopfband an den Kopf des Tragers anpassen.

Untersuchen Sie den Helm und den ADF vor Arbeitsbeginn auf sichtbare Kratzer, Risse,
Lécher und sonstige Schaden. Beschadigte Oberflachen beeintrachtigen selbst auf
Schutzplatten den Sichtschutz. Wenn eine Schutzplatte zerkratzt, beschadigt oder mit
Spritzern besetzt ist, muss sie ersetzt werden.

Der Schweil3helm darf nicht zu Boden fallen. Legen Sie keine schweren Gegenstande (z. B.
Werkzeug) auf oder in den Helm, da die Einzelteile dadurch beschadigt werden konnen. Bei
ordnungsgemaler Verwendung ist wahrend der gesamten Lebensdauer keine weitere
Wartung notwendig.

SERVICING AND MAINTENANCE

Den Helm A20/A30 nur mit Wasser und milder Seife reinigen. Mit einem trockenen
Baumwolltuch abtrocknen.

Keine Losungsmittel verwenden, da sie Schaden an Maske und Filtern hinterlassen.
Ein zerkratztes oder anderweitig beschadigtes Visier sofort ersetzen.

Der Anwender muss den Helm t&glich einer Inspektion auf Schaden unterziehen. Beim
Aufden- und Innenvisier handelt es sich um Verschleilteile, die regelmafig durch zertifizierte
Universal-Originalteile zu ersetzen sind.

Wir empfehlen eine Nutzungsdauer von 2 bis 3 Jahren. Die tatsachliche Nutzungsdauer ist
abhangig von verschiedenen Faktoren wie Handhabung, Reinigung, Lagerung, Pflege sowie
Haufigkeit der Inspektionen und Erneuerungen (werden empfohlen).
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AUSSERE VORSATZSCHEIBE ERSETZEN

1. Vergewissern Sie sich, dass der Helm eine aulRere und innere Vorsatzscheibe hat.

2. Die Vorsatzscheiben missen ersetzt werden, sobald sichtbehindernde Beschadigungen
oder erhdhter Besatz mit Schweil3spritzern festzustellen sind.

3. Beider auReren und inneren Vorsatzscheibe handelt es sich um Verschleif3teile, die
regelmaRig durch zertifizierte Originalteile zu ersetzen sind.

4. Die auBere Vorsatzscheibe wird von hinten eingesetzt (siehe Abbildung oben).

5. Die innere Vorsatzscheibe wird von hinten in die Haltenasen am Automatikschweilifilter
gesetzt. Die normgerecht angegebene Schutzwirkung wird nur erreicht, wenn alle
Vorsatzscheiben und Schutzkomponenten gemaf Herstelleranweisungen montiert
wurden.

6. Mit dem Verstellknauf kann die Ténung zwischen Stufe 9 und 13 bzw. der Schleifmodus
nach Bedarf verstellt werden. Gegebenenfalls kann die Tabelle 1 (unten) zurate gezogen
werden.

8. Bei Nichtgebrauch schaltet der Helm nach 15 Minuten selbsttatig ab. Es gibt keinen
Ausschalter.



KENNZEICHNUNG DES ADF

CE 4/9-13 UNI 1/1/1/2/379 EN379
4: Hellstufe

9: hellste Dunkelstufe

13: dunkelste Dunkelstufe

UNI: Herstellerkennung

1: Optische Klasse

1: Streulichtklasse

1: Homogenitatsklasse

2: Klasse Winkelabhangigkeit

379: Normnummer

Erlduterunqg der Helmkennzeichnung
EN175B

EN175: Normbezeichnung

B: mittlere StolRenergie

Kennzeichnung der Vorsatzscheiben
EN166 1B

PROBLEMBEHEBUNG

1. Keine Reaktion: Der Filter dunkelt beim Schweif3en nicht ab, die Scheibe bleibt
hell. Sofort die Schweilarbeiten abbrechen! Vorgaben zur Einstellung lesen und
Empfindlichkeit anpassen. Vorsatzscheibe und Sensoren von Verunreinigungen
befreien. Hinweis: Sicherstellen, dass die Sensoren sauber und auf den
Lichtbogen gerichtet sind. Ab einem Winkel von 45 Grad wird der Lichtbogen
nicht mehr von den Sensoren erfasst.

2. Keine Reaktion: Der automatische Filter hellt nach Erléschen des Lichtbogens
nicht auf oder bleibt abgedunkelt, obwohl kein Lichtbogen scheint.
Empfindlichkeit durch geringfligiges Drehen in Richtung der Einstellung ,Lo*
anpassen. Bei extremen Lichtverhaltnissen muss eventuell die
Umgebungshelligkeit angepasst werden.

Wenn es bei Tests und Gebrauch zu Fehlfunktionen kommt, den Helm nicht
mehr verwenden. Den Handler vor Ort kontaktieren.
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Stickliste

ARTIK | BESCHREIBUNG TEILNR.

* HORIZON Helm kompl. EP235-000-005-000

Kopfband AC235-000-005-000

SchweifSband AC236-000-005-000

AuRere Vorsatzscheibe EP236-000-041-000

Innere Vorsatzscheibe EP237-000-041-000

AC237-000-005-000

HOBD|WIN| =

Objektivhalter mit Schrauben

Dioptre +1,0 EP158-000-041-D10

: Dioptre +1,5 EP158-000-041-D15

* Dioptre +2,0 EP158-000-041-D20

EP158-000-041-D25

* Dioptre +2,5




TECHNISCHE DATEN

Sichtfeld 110(W) x 90(H) x 10(T) mm

Sichtfeld 98 x 48mm (3.85”x 1.88”)

Ténungseinstellung DIN 9-13 (Offener Zustand 4)

Energieversorgung Solarzellen Batterien, 3V Lithium Batterien (CR2450 1EA, austauschbar)
Sensoren 4

Zeit wechseln @ 23C 0.1-0.27 ms

Optische Klasse 11172

Standards DIN EN379, AS/NZS 1338.1, ANSI Z87.1, CSA Z94.3

Delay Control Time 0.1-0.8 sec

Verzégerungszeit Nternal

Objektivsteuerung Auto-ON, Auto-OFF 15-20 Minuten (wenn nicht beim Schweil3en)
Schleifmodus Schleifmodus Uber externen Schalter ausgewahit

Batteriespannungsanzeige Ja

Betriebstemperatur -5°C to + 55°C
Lagertemperatur -20°C to + 55°C
Schalenmaterial Nylon

Gewicht 5009



ZERTIFIZIERUNG UND KONTROLLEN

Die Schweil¥filter Horizon werden von der folgenden akkreditierten Stelle gepruft: ECS GmbH
— European Certification Service Augenschutz und Personliche Schutzausriistung
Laserschutz und Optische Messtechnik

Testlabor akkreditiert durch DAkkS D-PL-19590-02-00

Ernannt durch die Zentralstelle der Lander fir Sicherheitstechnik (ZLS)
ZLS-NB-0156

Der Helm tragt daher folgende Kennzeichnungen:

= EN379, EN175 B,
E_ EN166 B

EC-Kennzeichnung:
Diese bestatigt, dass das
Produkt die Anforderungen
der Richtlinie 89/686/EWG
erfullt

UNIVERSAL
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OSTRZEZENIA BEZPIECZENSTWA — PRZECZYTAC PRZED ROZPOCZECIEM UZYTKOWANIA
OSTRZEZENIE

FIN Przed przystgpieniem do eksploatacji nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem &
instrukcje obstugi
Kaski spawalnicze z funkcjg automatycznego przyciemniania zostaty opracowane w celu ochrony oczu i
skory przed iskrami, rozpryskami i szkodliwym promieniowaniem wystepujgcym w normalnych warunkach
spawania. Filtr z funkcjg automatycznego przyciemniania zmienia stan z jasnego na ciemny po zajarzeniu
tuku spawalniczego i wraca do stanu jasnego po zakonczeniu spawania.

>

Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania jest dostarczany w postaci
zmontowanej. Niemniej jednak przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy go odpowiednio
dostosowacé do uzytkownika. Ustawi¢ czas opdznienia, czuto$¢ i stopien zaciemnienia wedtug
wiasnych potrzeb.

Kask nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych zaciemnionych pomieszczaniach. W
przypadku dtugiego okresu przechowywania nalezy wyjgé akumulator.

/N OSTRZEZENIE

¢ Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie jest przeznaczony do uzytku przy
spawaniu laserowym.

¢ Nigdy nie umieszcza¢ kasku i filtra z funkcjg automatycznego przyciemniania na gorgcej powierzchni.
 Nigdy nie otwiera¢ ani nie modyfikowac filtra z funkcjg automatycznego przyciemniania.

» Kask spawalniczy z funkcjg automatycznego przyciemniania nie chroni przed niebezpieczenstwem
zwigzanym z uderzeniem.

o Kask nie chroni przed urzadzeniami wybuchowymi i cieczami zragcymi.

o Nie dokonywac zadnych modyfikadiji filtra lub kasku niewymienionych w niniejszej instrukcji obstugi.

* Nie uzywac¢ czgsci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej instrukcji obstugi. Nieupowazniona
modyfikacja lub nieoryginalne czgsci zamiennie spowodujg uniewaznienie gwarancji i narazg operatora na
odniesienie urazu.

 Jesli kask nie przyciemni sie po zajarzeniu fuku, nalezy natychmiast zakofczy¢ spawanie i skontaktowac
sie z przetozonym lub dealerem.

» Nie zanurzac filtra w wodzie.

» Nie stosowac rozpuszczalnikéw na ostonie filtra ani podzespotach kasku.

o Uzywac wylgcznie przy temperaturach: —=5°C ~ +55°C (23°F ~ 131°F).

e Temperatura przechowywania: —20°C ~ +70°C (—4°F ~ 158°F). W przypadku nieuzywania kasku przed
diuzszy okres nalezy przechowywac go w suchych, chtodnych i zaciemnionych pomieszczeniach.

o Chronic filtr przed kontaktem z ptynami lub zanieczyszczeniami.

* Regularnie czysci¢ powierzchnie filtra; nie uzywac silnych roztworéw czyszczacych. Zawsze utrzymywaé
czujniki i ogniwa stoneczne w czystosci, czyszczac je niestrzepiaca sie szmatka.

* Regularnie wymienia¢ pekniete/zarysowane/dziurawe przednie szybki ochronne.

o Materiaty stykajgce sie ze skorg uzytkownika mogg wywotaé reakcje alergiczne u oséb wrazliwych w
niektérych okolicznosciach.

o Filtra ADF mozna uzywac¢ wytgcznie wraz z wewnetrznymi szybkami ochronnymi.

» Ostony oczu, odporne na przenikanie czgsteczek poruszajgcych sie z duzg predkoscia, ktére sg noszone
na normalne okulary, mogg przenosi¢ uderzenia, co moze powodowac zagrozenie dla uzytkownika.

» \Wzmacniane okularowe soczewki mineralne moga by¢ uzywane wytacznie w potgczeniu z odpowiednimi
soczewkami dodatkowymi.

o Jesli okulary i oprawki nie noszg wspdlnie oznaczenia F lub B, ostonom oczu nalezy przypisac nizszy
poziom ochrony.



INSTRUKCJE DOTYCZACE UZYTKOWANIA

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy spawaniu nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem
instrukcje bezpieczenstwa.

Instrukcja obstugi kaskéw ochronnych dla spawaczy Horizon jest zgodna z ustepem 1.4
zatgcznika Il norm WE.

Kaski Horizon zapewniajg statg ochrone przed promieniowaniem UV/IR oraz zabezpieczajg
twarz i oczy przed iskrami w trakcie procesu spawania.

Na promieniowanie powstajgce podczas zajarzania tuku nalezy patrze¢ wytgcznie z
uzyciem srodkéw ochrony wzroku. Ich brak moze spowodowac¢ bolesne zapalenie rogowki i
nieodwracalne uszkodzenie soczewek oczu prowadzgce do zacmy.

ZAKRES ZASTOSOWAN

OSTRZEZENIE! Przed rozpoczeciem uzytkowania kasku przy spawaniu nalezy przeczytaé ze zrozumieniem
instrukcje bezpieczenstwa.

Kaski i filtry spawalnicze Universal mogg by¢ wykorzystywane w wiekszosci zastosowan
zwigzanych ze spawaniem tukowym oraz spawaniem TIG (w okreslonych przypadkach). Filtry
spawalnicze zapewniajg ochrone przed szkodliwym promieniowaniem UV i IR, zgodnie z
wymogiem dotyczgcym stopnia przyciemnienia, ktéry zaznaczono na kazdym z filtrow
pasywnych modelu automatycznego (ADF); wzrok chroniony jest tak dtugo, jak dtugo ostona
pozostaje opuszczona na oczy.

W ponizszej tabeli przedstawiono najbardziej odpowiednie dla filtréw spawalniczych stopnie
przyciemnienia:

Wewnetrzne zenie pradu w amperach
05 725 10 | 20 | 40 | 80 | 125 | 175 | 225 275 | 350 | 450
30 | 60 | 100 | 150 200 | 250 300 | 400 | 500

8 9 | 10 1 12 13 14

s s
Proces spawania i i techniki NN

1o 1 12 13 |14

akie jak stal, aluminium, miedz, nikiel 8

W zaleznosci od warunkéw zwigzanych z danym zastosowaniem mozna uzy¢ nastepnego najwyzszego
lub najnizszego poziomu ochrony.

Ciemniejsze pola odpowiadajg tym obszarom, w ktérych nie mozna uzy¢ odpowiedniego procesu
spawania.

Zastosowania kaskéw spawalniczych Horizon Universal obejmujg m.in.:
Impulsy AC/DC

Przemienniki WIG/TIG

Spawanie drutem

Argon/hel

Elektrody gazu ochronnego MIG/IMAG



PRZYGOTOWANIE | EKSPLOATACJA

Kaski spawalnicze Universal Horizon sg catkowicie zmontowane i gotowe do uzycia po
przeprowadzeniu drobnych regulacji. Wszystkie kaski spawalnicze sg wyposazone w
wygodng uprzaz, ktérg mozna regulowac na cztery sposoby:

Zatozy¢ uprzaz, usuwajgc gwintowane pokretta (pojedynczo), a nastepnie przymocowac z
powrotem po przetozeniu kazdego z gwintowanych kotkéw przez wieksze otwory po bokach
kasku. Obréci¢ pokretto regulacyjne z tytu zespotu uprzezy kasku, aby dopasowac go do
gtowy uzytkownika.

Przed rozpoczeciem pracy ostroznie sprawdzi¢ kask spawalniczy i filir ADF pod katem
widocznych sladéw, peknie¢, wyztobien lub zarysowan na powierzchni; uszkodzone
powierzchnie, nawet na ptytkach ochronnych, ograniczajg pole widzenia i zmniejszajg poziom
ochrony. Jesli ptytki ochronne sg zarysowane, uszkodzone lub pokryte rozpryskami, nalezy je
wymienic.

Nalezy chroni¢ kaski spawalnicze przed upadkiem. Nie umieszczac ciezkich przedmiotéw ani
narzedzi na kasku lub w jego wnetrzu, poniewaz moze to spowodowaé uszkodzenie
poszczegodlnych elementéw. Przeprowadzanie konserwacii filtra nie jest konieczne przez caty
okres jego eksploatacii, jesli jest on uzywany prawidiowo.

OBSLUGA | KONSERWACJA

Czysci¢ kaski Horizon wytacznie delikathym mydtem i wodg. Wyciera¢ czystg bawetniang szmatka.
Stosowanie rozpuszczalnikow jest zabronione — powoduje uszkodzenie maski i filtrow.
Nalezy zawsze wymienia¢ zarysowane lub uszkodzone wizjery.

Uzytkownik musi codziennie sprawdzac¢ kask pod katem widocznych uszkodzen. Zewnetrzne i
wewnetrzne wizjery ulegajg zuzyciu i nalezy je regularnie wymienia¢, zastepujgc oryginalnymi czesciami
zamiennymi z certyfikatem Universal.

Zalecamy wymiane co 2-3 lata. Dlugos$¢ okresu eksploatacji zalezy od wielu czynnikdw, takich jak
stosowanie, czyszczenie, przechowywanie i konserwacja. Czestotliwo$é kontroli i wymiany uszkodzonych
czesci (zalecana)



WYMIANA ZEWNETRZNYCH SOCZEWEK OCHRONNYCH

1. Dopilnowac, aby kask byt zawsze wyposazony w zewnetrzng i wewnetrzng szybke
ochronnag.

2. Szybki te nalezy wymienic, jesli sg pekniete, uszkodzone lub pokryte rozpryskami
spawalniczymi do tego stopnia, ze ograniczone jest pole widzenia.

3. Zewnetrzne i wewnetrzne szybki ochronne ulegajg zuzyciu i nalezy je regularnie
wymieniac, zastepujac oryginalnymi, certyfikowanymi czesciami zamiennymi.

(N

4. Zewnetrzne szybki ochronne wktada sie od tytu, patrz powyzsza ilustracja.

5.  Wewnetrzne szybki wktada sie od tytu do elementéw mocujacych na filtrze z funkcjg
automatycznego przyciemniania. Odpowiedni stopieh ochrony, oznaczony zgodnie z
norma, jest zapewniany tylko wtedy, gdy wszystkie szybki i elementy mocujgce zostaty
zamontowane zgodnie z instrukcjami producenta.

6. Mozna zmieniaé przyciemnienie w zakresie od 9 do 13 i wigczac¢ tryb szlifowania, w
zaleznosci od potrzeb, za pomocg pokretta bezstopniowej regulacji. W razie potrzeby
patrz tabela 1.

7. Mozna regulowaé czutos¢ i czas opdznienia, w zaleznosci od potrzeb, za pomoca
pokretta bezstopniowej regulacii.

8. Jedli kask nie jest uzywany przez 15 minut, zasilanie zostanie automatycznie odtgczone.
Nie ma zadnego wytgcznika.
4



OZNACZENIA ADF

CE 4/9-13 UNI 1/1/1/2/379 EN379

4 — oznaczenie stanu jasnego

9 — oznaczenie najjasniejszego stanu przyciemnienia

13 — oznaczenie najciemniejszego stanu przyciemnienia
ESAB — identyfikatory producentéw

1 — klasa optyczna

1 — klasa rozpraszania Swiatta

1 — zmiana klasy przepuszczalnosci Swiatta

2 — klasa w zaleznosci od kata

379 — numer normy

Objasnienie oznaczen kasku
EN175B

EN175 — numer normy

B — klasa uderzenia o $redniej energii

Oznaczenia szybki ochronnej
EN166 1B

WYKRYWANIE | USUWANIE USTEREK

1. Brak przetgczania — podczas spawania nie dziata funkcja automatycznego
przyciemnienia (brak przyciemnienia). Natychmiast przerwa¢ spawanie: Sprawdzi¢
zalecenia czutosci i przeprowadzi¢ regulacje. Doktadnie wyczysci¢ szybke i czujniki.
Uwaga! Nalezy upewni¢ sie, ze czujniki sg czyste i skierowane przodem do tuku; dla
katow 45° i wiekszych nie sg dozwolone; $wiatto zajarzenia tuku moze nie dociera¢ do
czujnikow.

2. Brak przetgczania — funkcja automatycznego przyciemnienia nie wytgcza sie (filtr
pozostaje przyciemniony) po wygaszeniu tuku spawalniczego lub gdy tuk nie jest obecny.
Dostosowaé czutosé, delikatnie przekrecajgc pokretto w kierunku ustawienia ,Lo”. Gdy
otoczenie jest wyjgtkowo jasno, moze by¢ konieczne zmniejszenie oswietlenia.

W przypadku jakiejkolwiek usterki podczas testowania lub uzywania nalezy zaprzestac
uzywania kasku i skontaktowac¢ sie z lokalnym przedstawicielem handlowym.



PARTS LIST & ASSEMBLY HORIZON HELMET
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Wykaz czesci
ELEMENT | OPIS NR CZESCI
* HORIZON Kompletny kask EP235-000-005-000
1 Uprzaz AC235-000-005-000
2 Pocatunek AC236-000-005-000
3 Przednia szybka ochronna EP236-000-041-000
4 Wewnetrzna szybka ochronna EP237-000-041-000
5 Uchwyt obiektywu ze $rubami AC237-000-005-000
* Dioptria +1,0 EP158-000-041-D10
* Dioptria +1,5 EP158-000-041-D15
* Dioptria +2,0 EP158-000-041-D20
* Dioptria +2,5 EP158-000-041-D25




DANE TECHNICZNE

Wymiary kasety 110(W) x 90(H) x 10(T) mm

Obszar wys$wietlania 98 x 48mm (3.85”x 1.88”)

Soczewka Soczewki DIN 9-13 (Stan otwarty 4)

Zasilacz Baterie z baterii stonecznych, baterie litowe 3V (CR2450 1EA, wymienne)
Czujniki 4

Czas przetgczania @ 23C 0.1-0.27 ms

Klasa optyczna 11/1/2
Standardy DIN EN379, AS/NZS 1338.1, ANSI Z87.1, CSA Z94.3
Czas kontroli opdznienia 0.1-0.8 sec
Kontrola czutosci / W
Py ewngtrzny
opdznienia
Kontrola obiektywu Auto-ON, Automatyczne wytgczanie 15-20 minut (nie przy spawaniu
Tryb mielenia Tryb Grind wybrany przez zewngtrzny przetgcznik
Wskaznik napiecia
tak
akumulatora
temperatura robocza -5°C to + 55°C
Temperatura o o
przechowywania -20°Cto+ 55°C
Materiat powtoki Nylon
Waga 500g



OZNACZENIA KONTROLNE | CERTYFIKATY

Filtry spawalnicze Horizon zostaty przetestowane pod katem ochrony oczu przez nastepujace
organizacje: ECS GmbH — European Certification Service Augenschutz und Personliche
Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Laboratorium badawcze akredytowane przez DAkkS D-PL-19590-02-00

Notyfikowane przez Central Authority of the Federal States for Safety Technologies (ZLS)
ZLS-NB-0156

W zwigzku z tym mamy zezwolenie na uzywanie nastepujgcych oznaczen:

o o EN379, EN175 B,
- EN166 B
Europejski znak zE;odnoéci
Potwierdza to zgodnosé

produktu z wymogami
dyrektywy 89/686/EWG

UNIVERSAL
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HORIZON

Automaticka svarecska
helma
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BEZPECNOSTNi VAROVANI — PRED POUZITIM PRECTETE
A VAROVANI A
= Pred pouzitim si prectéte veskeré pokyny a ujistéte se, Ze jim rozumite
Samostmivaci svarecské helmy jsou ureny k ochrané o¢i a obli¢eje pfed jiskrami, prskanim a
Skodlivym zafenim za normalnich podminek svarovani. Filtr pro automatické ztmaveni

automaticky méni stav ze svétlého na tmavy, kdyz dojde k zapaleni svareciho oblouku, a po
skonceni svafovani se vrati do svétlého stavu.

Samostmivaci svare¢ska helma se dodava sestavena. Nez ji vSak bude mozné pouzit
ie nutné ji nastavit tak, aby spravné padla svému uzivateli. Nastavte dobu prodlevy,
citlivost a Cislo odstinu pro prislusné pouziti.

Helmu je nutné skladovat v suchém, chladném prostoru. Pred dlouhodobym
skladovanim nezapomeiite vyjmout baterii.

/AN VAROVANi VAN

e Tato samostmivaci svareCska helma neni vhodna pro laserové svarovani.

e Tuto helmu a filtr pro automatické ztmaveni nikdy nepokladejte na horky povrch.

o Filtr pro automatické ztmaveni nikdy neotevirejte ani ho nijak neporusuijte.

e Tato samostmivaci svarecska helma nechrani pred riziky vznikajicimi pfi silnych narazech.
e Tato helma nechrani pfed vybusnymi zafizenimi ani pred korozivnimi kapalinami.

o Filtr ani helmu nijak neupravuijte, pokud v této pfiru¢ce neni uvedeno jinak.

¢ Nepouzivejte jiné nahradni dily nez ty, které jsou uvedeny v této pfirucce. Neopravnéné
Upravy a nahradni dily zplisobi ztratu platnosti zaruky a vystavi pracovnika riziku zranéni.

¢ Pokud by se tato helma po zapaleni oblouku neztmavila, ihned prestarite svaret a
kontaktujte svého nadfizeného nebo prodejce.

¢ Neponofuijte filtr do vody.

e Nepouzivejte na filtr ani na soucasti helmy zadna rozpoustédia.

e Pouzivejte pouze pii téchto teplotach: -5 °C az +55 °C (23 °F az 131 °F).

e Skladovaci teplota: -20 °C az +70 °C (-4 °F az 158 °F). Helmu je nutné skladovat v suchém,
chladném prostoru, pokud ji po dlouhou dobu nepouzivate.

e Chrante filtr pfed stykem s kapalinami a necistotami.

e Pravidelné Cistéte povrch filtru. Nepouzivejte k tomu silné chemické roztoky. Snimace a
solarni ¢lanky vzdy udrzujte v Cistoté pomoci Cistého hadriku, ktery nepousti viakna.

¢ Pravidelné vyménuijte praskly/poSkrabany/déravy predni kryt.

o Materialy, které jsou v kontaktu s pokozkou uzivatele, mohou za urcitych okolnosti zpUsobit
alergické reakce.

o Filtr ADF smi byt pouZivan jen v kombinaci s vnitfnim krycim sklem.

e Ochrana oci pfed Casticemi leticimi vysokou rychlosti, ktera je nasazena na standardni
opticke bryle, muze prenaset narazy, coz vytvari riziko pro uzivatele.

o Okulary filtru z tvrzenych minerali by se mély pouzivat pouze ve spojeni s vhodnym
pomocnym okularem.

e Pokud se symboly F nebo B na okularu a ramec¢ku neshoduiji, pak je nutné doplnit ochranu




’, POKYNY K POUZITI
VAROVANI! Pred pouzitim helmy pro svarovani si nezapomerite precist

bezpecénostni pokyny a ujistit se, ze jim rozumite.

Informacni pfiru¢ka pro ochranné svarecské helmy Horizon odpovida poZzadavkim
predpist EU odst. 1.4 Pfilohy II.

Helmy Horizon nabizeji trvalou ochranu pfed UV/IR paprsky a také ochranu tvare a oci pred
jiskrami zplisobenymi svafovanim.

P¥i svafovani se nedivejte nechranényma o€ima pfimo do zafeni do vytvofeného oblouku.
MUGzZe dojit k bolestivému zaniceni rohovky a nevratnému poskozeni ¢ocky v oku, které
vede ke kataraktim

. OBLAST POUZITI
VAROVANI! Pred pouzitim helmy pro svarovani si nezapomernte precist

bezpeénostni pokyny a ujistit se, ze jim rozumite.

Svarecské helmy Universal a svarecskeé filtry Ize pouzit pro vétsinu typl svafovani obloukem a
pro svafovani TIG tam, kde je to uvedeno. Svarecské filtry poskytuji ochranu pred Skodlivym
UV (ultrafialovym) a IR (infratervenym) zafenim podle pozadavku na €islo odstinu oznacené
na kazdém pasivnim automatickém modelu (ADF); ochrana o€i plati, dokud je kukla spusténa
a zakryva zrak.

Nasledujici tabulka ma slouzit jako reference pro vybér nejvhodnéjSiho odstinu svarecského
filtru:

Proud interné v ampérech
05 25 | 10 | 20 | 40 | 80 | 125 175 | 225 | 275 | 350 | 450
30 60 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500

s tavidioym jadrem 8 9 | 10 1 12 13 14
Ve elektrody

1 5 15
Proces svafovani nebo souvisejici techniky Ll
E ruéni
Elekt:

Svarovant Kovl za pouz it inerniho plynu, argon (ATTFE)
legované ocel o[ 1 12 13 14|
a jeji siitiny atd

TovanT Kovi Za pouZitl nertnino plynu, argon (A7He)

Hiinik, méd, nikl a ostatni siitiny 10 1 12 13

TG

amovou eleklrodou Za pouZitl Inertniho plynu

Kovy, jako napfikiad ocell, hlink, méd, nikl a jejich siitiny
Za pouzil akivaho plynt (ACo,0;) (AHCO,THelF,)
bni ocel, kalené a upravené oceli

als|ef7|8]|of 10| 1 12 13 14

i 5 | 30 | 60 | 100 150 200 | 250 | 300 | 400 500
705725 10 20 | 40 80 | 125 | 175 225 275 350 450

V zavislosti na podminkach pouZziti Ize pouzit nejblizSi nejvyssi nebo nejnizsi uroven ochrany.
Tmavsi pole odpovidaji t&m oblastem, kde nelze pouzit pfislusny proces svafovani.

Svarecské helmy Universal, Horizon jsou vhodné zejména pro tyto aplikace:
Pulzy stfidavého/stejnosmérného proudu

Ménice WIG/TIG

TyCové svafovani

Argon/Helium

Elektrody s ochrannym plynem MIG/MAG



PRIPRAVA A PROVOZ

Svarecské helmy Universal Horizon jsou kompletné sestavené a po drobném pfizpisobeni
jsou pfipraveny k pouziti. VSechny svare€ské helmy jsou vybaveny pohodinou ochranou
hlavy, kterou Ize nastavit ¢tyfmi zplsoby:

Nasadte ochranu hlavy odebranim knofliki se zavity (jednoho po druhém) a znovu umistéte
jednotlivé Cepy se zavity do vétSich otvorli na stranach helmy. Otacenim sefizovacich knoflikt
na zadni strané sestavy ochrany hlavy ji upravte podle uZivatele.

Nez zacnete pracovat, peclivé svarecskou helmu a ADF zkontrolujte, zda neni poskrabana,
praskla, nema prohlubné nebo ryhy: poskozené povrchy (i na ochrannych deskach) snizuji
ochranu pred poskozenim zraku. Pokud jsou ochranné desky poskrabané, poskozené nebo
jsou na nich usazeniny rozstfiku ze svafovani, vymérite je.

SvarecCské helmy nesméji upadnout na zem. Nevkladejte do helmy ani na ni nepokladeijte
tézke predmeét i nastroje, protoze by mohlo dojit k poSkozeni sou€asti. Pokud je ochranny filtr
pro svare€e spravné pouzivan, nevyzaduje Zadnou dalSi udrzbu b&hem celé své Zivotnosti.

SERVIS A UDRZBA

Helmu Horizon ¢istéte pouze jemnym mydlem a vodou. Osuste suchym bavinénym hadfikem.
Upozorfiujeme, Ze je prisné zakazano pouzivat rozpoustédla, protoze by poskodila masku a
filtry.

Poskrabané nebo poSkozené &tity je nutné vzdy vyménit.

UZivatel musi provadét pravidelné kontroly a ujistit se, Ze helma nevykazuje znamky
poskozeni. Vnéjsi a vnitini Stity jsou spotfebni material a je potfeba je pravidelné vyménovat
za originalni, certifikované nahradni dily ESAB.

Doporucujeme interval pouziti 2—3 roky. Doba trvani pouziti zavisi na fadé faktord, jako je
napriklad pouzivani, €isténi, skladovani a udrzba. Frekvence prohlidek a vymény
poskozenych &asti (doporucuje se)

3



VYMENA VNEJSiICH COCEK

1. Dbejte, aby byly na helmé vzdy nasazeny vnéjsi a vnitfni ochranné ¢ocky

2. Tyto ochranné €ocky je nutné vymenit v pfipadé rozbiti, poSkozeni nebo pokryti
rozstfikem ze svafovani v takovém rozsahu, ktery naruSuje vyhled.

3. Vnéjsi a vnitfni ochranné €ocky jsou spotfebni material a je potfeba je pravidelné
vymeénovat za originalni, certifikované nahradni dily.

4. V/ngjSi ochranné ¢ocky se vkladaji zezadu — viz obrazek vyse.

5. Vnitini ocky se vkladaji zezadu do pozic ve filtru pro automatické ztmaveni Ochrana
oznacena v souladu s timto standardem je zajiSténa jen v pfipadé, ze jsou vSechny ¢ocky
a pfidrzné soucasti nainstalovany podle seznamu pokynl od vyrobce.

6. Tmavy odstin a rezim brouseni miZete podle potfeby zménit v rozsahu od
9 do 13 pomoci sefizovaciho knofliku s proménlivym nastavenim. V pfipadé potieby
najdete informace v tabulce 1 nize.

7. Citlivost a dobu prodlevy nastavite pomoci sefizovaciho knofliku s proménlivym
nastavenim..

8. Pokud se helma nepouZiva po dobu 15 minut, napajeni se automaticky vypne. Zadny
vypina¢ neni k dispozici.



ZNACENI FILTRU PRO AUTOMATICKE ZTMAVENI (ADF)

CE 4/9-13 UNI 1/1/1/2/379 EN379

4 — Cislo na stupnici pro svétly stav

59 — Cislo na stupnici pro nejsvétlejSi tmavy stav
13 — Cislo na stupnici pro nejtmavsi stav

UNI — Identifikace vyrobce

1 — Opticka tfida

1 — T¥ida rozptylu svétla

1 — T¥ida odchylky svételné propustnosti

2 — Klasifikace uhlu zavislosti

379 — Cislo normy

Popis znaceni helmy

EN175B

EN175 — Toto je €islo normy

B — Toto je odolnost proti ndrazu se stfedni energii

Znaceni €ocek krytu
EN166 1 B

ODSTRANOVANI POTiZi

1. Nefunguje pfepinani — automaticka ¢ocka zlstava svétla a pfi svarovani se
neztmavi. lhned prestante svarovat: Zkontrolujte doporuceni pro citlivost a
upravte ji. Vycistéte kryt CoCky a snimace od vSech nedistot a prekazek. Pozor!
Dbejte, aby byly snimace Cisté a smérovaly k oblouku: Uhly 45°nebo vétsi
mohou zpUsobit, Ze svétlo oblouku ke snimaélm nedosahne.

2. Nefunguje pfepinani — automaticka ¢ocka zdstava tmava i po vyhasnuti
svarovaciho oblouku nebo zlstava ztmavena, i kdyz zadny oblouk nesuviti.
Vyladte nastaveni citlivosti pomoci drobnych Uprav ovladani, ota¢enim smérem
k nastaveni ,Lo“ (Nizké). V extrémnim svétle mlze byt nutné snizit Uroveri
okolniho osvétleni.

Pokud béhem testovani nebo pouzivani nastane néjaka porucha, prestarite
helmu pouzivat a kontaktujte svého prodejce.
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Seznam dilt

POLOZKA | POPIS C.DiLU.
* HORIZON kompletni helma EP235-000-005-000
1 Ochrana hlavy AC235-000-005-000
2 Potitko pro model AC236-000-005-000
3 Cocka predniho krytu pro EP236-000-041-000
4 Cotka vnitiniho krytu pro EP237-000-041-000
5 Zarazka objektivu pomoci $roubd AC237-000-005-000
* Dioptre +1,0 EP158-000-041-D10
* Dioptre +1,5 EP158-000-041-D15
* Dioptre +2,0 EP158-000-041-D20
* Dioptre +2,5 EP158-000-041-D25




TECHNICKE UDAJE MODELU

Kazetové Rozméry 110(W) x 90(H) x 10(T) mm

Oblast zobrazeni 98 x 48mm (3.85”x 1.88”)

Lens Shade DIN 9-13 (otevieném stavu 4)

Zdroj napajeni Solarnich ¢lankd baterie, 3V lithiova baterie (CR2450 1ea, vyménitelné)
senzory 4

Casovy spina¢ @ 23C 0.1-0.27 ms

opticka tfida 11112

standardy DIN EN379, AS/NZS 1338.1, ANSI Z87.1, CSA Z94.3
Zpozdéni 0.1-0.8 sec

Citlivost / Delay Control Vnitrni

ovladani objektivu Auto-ON, Auto-OFF 15-20 minut (pokud neni na svarovani)
Grind Mode Grind Mode voli pomoci externiho spinace

Indikator napéti baterie Ano

Provozni teplota -5°C to + 55°C

skladovaci teplota -20°C to + 55°C

Shell Material Nylon

Hmotnost 5009



CERTIFIKACE A KONTROLNI STITKY

Svarecskeé filtry Horizon jsou testovany z hlediska ochrany o€i nasledujicim notifikovanym
organem: ECS GmbH — Evropska certifikani sluzba Augenschutz und Personliche
Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

Akreditace zkuSebni laboratofe od DAkkS D-PL-19590-02-00

Notifikovano centralnim Ufadem Federalnich statd pro bezpecnostni technologie (ZLS)
ZLS-NB-0156

Z toho dlivodu mame povoleni pouzivat tyto znacky:

o o EN379, EN175 B,
EN166 B
Evropské znaceni shody.
To potvrzuje, Ze vyrobek
splfiuje pozadavky Smérnice
89/686/ EWG

UNIVERSAL
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HORIZON
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MEPbI MPEAOCTOPOXHOCTMU - MPOYTUTE MNEPEN

MUCNOJIb3OBAHUEM
A NPEAYNPEXOEHVE AN
£ [Nepepn UCMOMb30BaHWEM TLIATENbHO U3YyYUTE BCE UHCTPYKLMUU =3

CBapoYHbIN LUNEeM C aBTO3aTEMHEHNEM NPeAHasHauYeH Ans 3aLlWThl rnas v nuua oT UCKP, GpbI3r n
BPEAHOrO U3My4eHUs B YCIIOBUSIX HOPMarbHbIX CBaPOYHbIX paboT. PUnbTp aBTO3aTEMHEHVS NEPexoauT
13 CBETIOIO B 3aTEMHEHHOE COCTOSHUE NPy BO3GYKAEHMM CBApOYHOM yrii U BO3BPALLAETCsl B CBETIOE
COCTOSIHYE NPU BbIKIMOYEHUN OYTH.

CBapoyHbIN WeM ¢ aBTO3aTeMHEHUEM NocTaBnsaeTcs B cbope. [epea ncnonbL3oBaHUeEM ee
Heo6xoAMMO Haanexawmm o6pa3omM NogorHaTb NoA nonb3oBartens. YcTraHoBUTE
COOTBeTCTBYHOLIEe YCIIOBUAM 3KCNyaTauumn Bpems 3aaepPXKu, YyBCTBUTENbLHOCTb U
YPOBEHb 3aTeMHEHMUS.

XQaHMTe LinemM B CyXOM, NpoxnagHoM U TeMHOM MecTe. MNepen AnvUTeNnbHbLIM XpaHeHUEM He
3a61nge BblHYTb 3JIEMEHT NUTaHUA.

A NPEAYNPEXAEHNE AN

o CBapOYHbIN LLMEeM C aBTO3aTEMHEHNEM HENPUroAeH Ans NasepHON CBapKW.

e Hukorga He knaguTe wnem n unbTp aBTO3aTEMHEHUS Ha FopsivyHo NMOBEPXHOCTb.

e He BcKkpbIBaTe 1 He HapyLUlanTe LenoCTHOCTb (hUnbTpa aBTO3aTEMHEHWS.

o [1aHHbIVi CBAPOYHbIN LLNIEM C aBTO3aTEMHEHUEM He 3alUyLLAeT OT CUSTbHBIX YAAPHBIX BO3OEVCTBUN.

o [laHHbIV LLUNEM He 3aluymLiaeT OT B3pbIBHbIX YCTPOWUCTB UMW €AKUX XUOKOCTEN.

* He gonyckante moamdmkaumi wiema um punbTpa, He NPeayCMOTPEHHbIX B JAHHOM PYKOBOACTBE.
e He vicnonbayiiTe 3anacHble YacTu, He ykasaHHble B JaHHOM PyKOBOACTBE. HeCaHKLUMOHMPOBaHHbIE
VN3MEHEHVSA 1N 3anacHble YacTy BIeKyT 3a cobo OTMeHyY rapaHTuM 1 NoABepratoT oneparopa pucky
Nony4eHns TpaBMm.

o ECNn AaHHbIN LINEeM He 3aTEMHSIETCA NP 3aXKuraHim Ayrv, HEMEeAJIEHHO NpeKkpaTuTe CBapoyHble
paboTbl M 0BpaTUTECH K BalLeMy PyKOBOAMTESIO N Annepy.

o He norpyxante omnbTp B BOAY.

o He npyMeHsiiTe pacTBOPUTENW A1 OYUCTKM 3KpaHa hunbTpa U KOMMOHEHTOB LUeMa.

o [lonyctumas Temnepatypa ncnonb3oBanus: - 5 °C ~ +55 °C (23 °F ~ 131 °F).

e Temnepartypa xpaHeHusi: -20 °C ~ +70 °C (-4 °F ~ 158 °F). Ecnu wnem Jonroe Bpemsi He UCMorb3yeTcs,
XpaHWTe ero B CyXOM, MPOXagHOM U TEMHOM MecTe.

o [penoxpaHsanTe puUnbTP OT KOHTaKTa C >KWMAKOCTBIO U IPA3bIO.

o PerynspHo ounLLanTe NoBepXHOCTb hunbTpa, He UCMONb3YMTE arpecCcuBHbIE OYMLLIAIOLLME PACTBOPbI.
MopaepxviBaiiTe YACTOTY AATYMKOB U (DOTOINEMEHTOB, A5 UX OYNCTKN UCMONb3YITE YUCTYIO
©e3BOpPCOBYHO TKaHb.

o PerynsipHo 3amMeHsnTe HapyxHyto 3aLLMTHYIO NWH3Y B Cry4ae NosiIBMEeHNs pacTpecknBaHus / LapanuH /
BbIOOWH.

© B HeKoTopbIX Cryyasx Matepuarnbl, KOHTAKTVPYIOLLME C KOXEN NoNnb30oBaTens, MOryT Bbl3BaTb
annepruyeckyto peakumio.

o ®unbTp aBTO3aTemMHeHnst (ADF) gormkeH ncnonb3oBaThbCs TONbKO BMECTE C BHYTPEHHEN 3aLLMTHON
TINH30M.

e Cpe[cTBa 3aLLMTbl OPraHOB 3PEHUS, UCMONb3yeMble NOBEPX 0ObIYHBIX O TaNbMONOrMYECKNX O4KOB,
MOryT nepeAasaTh yAapHOe BO3AeViCTBIE 1 CO3A4aBaTb PUCK Al Norb3oBaTens.

o OKynsipbl C yAapOnpOoYHbIM MUHEparbHbIM (hUNbTPOM AOIKHbI UCTONB30BaTLCS TOMBKO B COMETaHUM C
COOTBETCTBYIOLLEN 3a4HEN NTMH3ON.

e Ecnu cumBonsl F nnn B Ha nuH3e 1 onpaBse He coBnagatoT, yCTPOWCTBY 3alUmThl a3 4OMMKeH ObiTb
npucBoeH bornee HU3KWI Knacc.




MHCTPYKLMUA MO UCTMOJIb3OBAHUIO
BHUMAHMUE! MNepep ncnonb3oBaHneM LinemMa npyu cBapke He06Xxo0AMMO U3YyUnTb

WHCTPYKUUU NO TEXHUKe 6e3onacHoOCTM.

MHbopmaumoHHOe pyKOBOACTBO A4S 3aLUMTHOIO CBapOYHOro Lwnema Horizon cootBeTcTByeT
Pernamenty EC, MNpunoxetue I, naparpad 1.4.

LLinembl Horizon o6ecneynBatoT NocTosiHHyo 3awmTy oT YO/MK nanyveHns, sawmty nuua v rnas
OT MCKp, 0OpasyoLLMXCS B NPOLIECCE CBAPKM.

Mpy BO3HUKHOBEHWM CBApOYHOW Ay 3anpeLlaeTcsl CMOTPETb Ha M3MyyYeHne He3allULLEHHbIMU
rnasamu. HecobniogeHve gaHHoro TpeboBaHms MOXET NPUBECTU K OONEe3HEHHOMY BOCManeHuo
POroBuLbl U MOTEHUMAaNbHO HEOBPaTMMOMY NOBPEXAEHUIO XpyCTanuka rnasa, BeayLUueMy K passutuio
KaTapakTbl.

C®EPA NMPUMEHEHUA
BHUMAHMUE! MNepep ncnonb3oBaHneM LurieMa Nnpyu cBapke He06X0AMMO U3YyUnTb

UHCTPYKUMU NO TEXHUKe 6e3onacHoOCTM.

CBapoyHble Wwrembl 1 punbTpbl Universal noaxoasT Ans UCnonb30BaHUs ¢ 60mnbLIMHCTBOM BUOOB
[yroBoWn cBapku 1 ceapku TIG, ecrnn ykazaHo. CBapoyHble unbTpbl 06ecrneyrBaroT 3alLmuTy OT BpeOHOro
ynbTpadVoneToBOro 1 MHGPaKpacHOro U3Ny4eHuiA B COOTBETCTBUM C TpEGOBaHMSMU K CTEMNEHN
3aTeMHeHUs!, yka3aHHbIMY Ha BCEX aBTOMAaTUYECKNX MOAENSIX C omnbTpaMu astozateMHeHnst (ADF).
Mmasa 3almieHbl 4o TeX Nop, Noka Moaynsp HAXOAUTCS B HXKHEM MOMOXEHUN.

Cnepytowasi Tabnuua npeacTasnsieT cobor pekomMeHAaLwto no BbiGopy Hanbonee NoaxoasiLero
3aTEeMHEHUS NS CBAPOYHOTO (hunbTpa:

ToK, BHY’ n A
05 | 25 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
Mpouecc cBapku unn 1 5 15 30 60 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500
COOTBETCTBYIOLME MeToAbI L L AR
oo
3nexTpoas ¢ cepauesmHon U3 droca 8 9 10 1 12 13 14]
(Srextponsi ¢ riocomsiM oKpbiToN

NG/ CaapKa METAnnECKAM SNEKTDOROM & CPeAs

[Brewiai  BHyTpeHHwi ras: Apron (AH,) (ArfHe)

5 100 | 150 | 200 | 250 300 | 400 | 500
705725 10 | 20 | 40 | 80 | 125 | 175 225 275 350 450

B 3aBuCMOCTH OT yCrOBUIA NPYMEHEHWSI MOXET UCTONb30BaTHCS CIEAYIOLLMIA CaMblii BbICOKWA UM CaMblii HU3KNIA
YPOBEHb 3aLLUTbI.

TemHble s4einkm COOTBETCTBYIOT TEM Anana3oHam, B KOTOPbIX COOTBeTCTByIOLLlVIﬁ npouecc CBapKN He NpUMeEHSAETCA.

CaapouHble Wwrembl Universal Horizon nogxoasT Anst Ucnonb30BaHUs B CRIEAYOLLMX CryYasix, TOMUMO MPOYEro:
MMnynbcHas ceapka nepemMeHHbIM/MOCTOSIHHBIM TOKOM

WuBepTopbl WIG/TIG

CBapka 3aLUyLLEeHHO ayron

Ceapka B cpefie 3alLMTHOrO rasa (aproH/renmii)

Caapka metofom MIG/MAG ¢ 1cnonb3oBaHeM 3MeKTPOAOB B cpeae 3aLlMTHOro rasa
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NMOAroTOBKA U SKCIITYATALIUA

CBapO‘-IHbIe wrembl Universal Horizon nonHocTb0 CO6paHbI M TOTOBbI K UCMOJTIb30BaHUIO
nocre He3Ha4YnTENbLHON KOPPEKTUPOBKN. BCe cBapOYHbIe LNEMbl OCHALLEHbI y}J,OGHbIM
OronoBbeM, perynmpoBka KOTOPOro MoXeTt ObITb BbIMOSIHEHA YeTblPbMA Pa3HbIMU cnocobamu:

YcTaHoBWTE OrornoBbe, CHSAB pe3bboBble PYKOSATKM (MooyepenHo). 3aTeM CHOBa yCTaHOBUTE
1X, MOMECTUB KaxKayto pe3bbOoBYHO LLINWIBKY B 60MbLUMX OTBEPCTUSAX NO 06enM CTopoHaM
wrema. [ins ycTaHOBKM NMOAXOASALLErO NONb30BaTeNto pasmepa NoBepPHNTE PErynpoBOYHYO
PY4Ky Ha 3a4Hei 4acTun Oronosbs B cOope.

il Ty sy
P A

Mepen Havanom paboTbl TLWATENBHO NPOBEPLTE CBAPOYHbBIN LUMEM 1N OUNbTP 3aTEMHEHNS
ADF Ha oTcyTCcTBME BMOANMbBIX NOBPEXAEHWN, TPELLIMH, CKOMNOB UNnu uapanuH. Nospexaenve
NMOBEPXHOCTY AaXe 3aLMTHON NNACTVHbI MOXET CHU3UTb CTEMEHb 3aLLUTbl 3PEHMS.
HeobxoanMo 3aMeHNTb 3aLLMTHYHO MIAaCcTUHY, ECINY OHA MoLiapanaHa, NoBpeXxaeHa unm
noKpbITa Gpbi3ramu.

He pekomeHayeTcsi pOHSTL CBapOYHbIe LUeMbl. 3anpeLLaeTcs KnacTb 06beKkTbl Unn
WHCTPYMEHTbI Ha LLIEM UMW BHYTPb HEro, TaK KaK 3TO MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHMIO ero
KOMMOHEHTOB. B cnyyae Hagnexaiiero npyMeHeHns cBapoyHble UnbTPbI He TpedytoT
OOMNONMHUTENBHOrO 06CNYXXMBaHMA B TEYEHNE BCErO CpoKa CITy>KObl.

TEXHUYECKAA NOAOEPXKA U OBCITYXXUBAHUE

PekomeHayeTcs ounwaTh wnemsl Horizon pacTBOpoM Mbina 1 BoAbl. YTobbl NpoTepeTh Lnem,
MCMOMb3yMTE YACTYHO XITONYaTobyMarkHYH0 TKaHb.

O6patnTe BHMMaHVe, 4TO 1CMOSb30BaHVE pacTBOPUTESEl CTPOro 3arnpeLLeHo, MOCKOMbKY OHU
noBpexaatoT Macky 1 uneTpbl.

MouapanaHHble 1Ny NOBpeXaeHHbIE LLUTKW AO0IDKHbI ObITb 3aMeHEHbI.

Heobxoavmo perynapHo npoBepAThb LWeMbl, YTOObI y6e,C|VITbC$| B OTCYTCTBUN ABHbIX NOBPEXOEHNNA.
BHewHne n BHYTPEHHNE LWNTKN ABNAKTCA pacXO4HbIMU MaTtepuanamMmm n OOSmKHbl PerynsapHO 3aMeHATbCA
Ha opurvHanbHble CepTVICbI/ILl,I/IpOBaHHbIe 3anacHble 4YacTu Npon3BoacTBa Universal.

PekomeHayembI neprod ucnonb3oBaHus - 2-3 roga. [NpogonkmMTensHOCTb UCMOMNb30BaHUS 3aBUCUT OT
pasnuuHbIX haKTOPOB, HAMPMMEP YCIIOBUWIA SKCTTyaTaLmm, OYUCTKA, XPaHEHUST Y TEXHUYECKOTO
obcnyxvBaHus. YacToTa NpoBepOK U 3aMeHa NOBPEXAEHHbIX YacTel (pekoMmeHayemast)
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3AMEHA BHELUHEN NIUH3bI

1. Y6eauTech, YTO LUNEM OCHALLEH BHELUHEN U BHYTPEHHE 3aLUMTHBIMU TMH3aMK.

2. 3aluTHbIe NMH3bI NOANEXaT 3aMeHe, ECIIN OHWN CFIOMaHbl, MOBPEXAEHbI U NOKPbITI
CBapOo4HbIMU 6pr3FaMI/1, yxyawaowmmm BMaNMOCTb.

3. BHewHue n BHYTPEeHHME 3aLllUUTHbIEe JTMH3bI ABNAKTCA pacXoAHbIMU MaTepuanamm n

noanexat perynspHon 3aMeHe Ha OpuUrMHarbHble CepTUULIMPOBaHHbIE 3anacHble
vacTu.

%

4. BHelUHsis 3alUMTHas NMH3a YCTaHABMMBAETCS C BHYTPEHHEN CTOPOHBI LUMeMa, Kak
Moka3aHO Ha PUCYHKe BblLLE.

5.  BHyTpeHHsIA NMH3a yCTaHaBINMBaETCs Ha (OMKCATOPbl B (OUNbTP aBTO3aTEMHEHUS C
BHYTPEHHEN CTOPOHSI LufieMa. 3aluuTa, MapKupoBaHHas B COOTBETCTBUM C YKasaHHbIM
CTaHZapTOM, NPeaoCTaBAETCs ML B TOM CIlyYae, eCrivi BCe JIMH3bI U 9IEMEHTbI
KpEenreHWsi yCTaHOBIEHbI COMMacHO MHCTPYKLIMM NPOU3BOANUTENS.

6. YcraHoBuTe 3aTeMHeHMe oT 9 A0 13 n Tpebyemblli PeXUM LLNNGOBKN C MOMOLLLHO
perynsitopa. Mpy HeobxogumocTy cM. Tabnuuy 1 Huxe.

7. OTperynupyiTe YyBCTBUTENBHOCTL 1 BPEMS 3a4€PXKKM MO BaLLEMY YCMOTPEHMIO C
MOMOLLbIO perynsropa.

8. Ecnu wnem He ncnonb3yeTcqd B TeveHne 15 MWHYT, €ro NuTaHne OTKNK4YaeTca
aBToOMaTMYecCKW. Boikntovatens He npenycMoTpeH




MAPKUPOBKA ®UNIbTPA ABTO3ATEMHEHUA

CE 4/9-13 UNI 1/1/1/2/379 EN379

4 - He3aTeEMHEHHOE COCTOsIHME

9 - cnaboe 3ateMHeHne

13 - cunbHOe 3aTeMHEHMNE

UNI - geHTudbmnkaums nponssoguTens

1 - OnTnyeckunit knacc

1 - Knacc cBeTopaccesHus

1 - U'ameHeHue knacca cBeToBOro koagduLmeHTa nponyckaHus
2 — Knaccudpmkaumsi no yrrnoBow 3aBMCMMOCTH

379 - Homep cTaHgapta

PacuwundpoBka MapkupoBKM Luiiema
EN175B

EN175 — Homep cTaHgapTa

B - knacc cpeaHen aHeprum yaapa

Mapk1poBKka 3alUTHLIX NIMH3
EN166 1B

YCTPAHEHWE HEUCNPABHOCTEN

1. Hert nepekrntoyeHna — NiMH3bl OCTAaTCA CBETIIbIMA U HE TEMHEKOT BO BpeMA
CBapKu. HemeaneHHo npekpaTtnuTe cBapo4Hbie pa6OTbI. I'Iposepre
pekomMeHOauunn ana napamMmeTpa H4yBCTBUTENTIbHOCTU U 0TperynMpyl7|Te
YyBCTBUTEJIbHOCTb. Ounctute NUH3bLI U CEHCOpBbI. rlpl/IMe‘-IaHI/Ie. Y6eautecs,
YTO CEHCOpPbI YACTbI 1 Ayra HaxoguTcAd B UX none o630pa; €CJIT OHM
pacnonoxeHbl Nno4 yrriom 45° nnn 6onbLue, To nany4yeHume CBapO‘-IHOI7I ayrm He
OOCTUTHET CEHCOpPOB.

2. HeT nepekntoYyeHnst — nnMH3a ocTaeTcs TEMHOM NOCche TOro, Kak cBapoYHas agyra
racHeT, Unu Npu OTCYTCTBUM OyTW.
OTperynupyvTte HaCTPOMKN YyBCTBUTENBHOCTU, NOBOPAYMBas Py4Ky
PErynmpoBKM B CTOPOHY HaAcTponkun «Lo». B ycnoeusix YpessblyaiHO SpKOro
OCBELLEHNSA MOXET BO3HUKHYTb HEOOXOAMMOCTb YMEHBLLUTL YPOBEHD
OCBELLIEHHOCTH.

I'IpM BO3HWKHOBEHMM HEMOSAA0K B X04€ MUCMbITaHUIA nnn SKCnyaTtauum
FIpOCb6a NnpeKkpaTnuTb NCNOJ1Ib30BaHNE N CBA3ATbCA C MECTHbIM areHToM no
npoaaxe.
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Nno3n | ONMUCAHUE PART NO.
* LLInem Horizon, KomnaeKkr EP235-000-005-000
1 Oronosbe AC235-000-005-000
2 BHYTpeHHAs neHTa AC236-000-005-000
3 Hapy»KHadA 3almTHas 1MH3a EP236-000-041-000
4 BHYTpeHHAsA 3aLMTHas IMH3a EP237-000-041-000
5 KpenieHne 06beKT1Ba C MOMOLLbIO BUHTOB AC237-000-005-000
* Dioptre +1,0 EP158-000-041-D10
* Dioptre +1,5 EP158-000-041-D15
* Dioptre +2,0 EP158-000-041-D20
* Dioptre +2,5 EP158-000-041-D25




TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKA ‘

Paamepbl kapTpumka 110(W) x 90(H) x 10(T) mm
Ob6nacTb npocMoTpa 98 x 48mm (3.85”x 1.88”)
O6bekTnB Shade DIN 9-13 (OTkpbITOE COCTOSIHME 4)

Batapen conHeuHbIx anemeHToB, nuTueBble 6atapen 3V (CR2450 1EA,
MCTOYHVK NuTaHNs

3aMeHsiemble)
Oatuvkn 4
Bpems nepekrioueHns @
23C 0.1-0.27 ms
OnTundeckwii knacc 11172
CraHgapTbl DIN EN379, AS/NZS 1338.1, ANSI Z87.1, CSA Z94.3
Bpewmsi koHTpons 0.1-08 sec
3adepxKu
PerynupoBka
YyBCTBUTENBHOCTU / BHyTpeHHWiA
3a0epxKu
YnpaBneHve 06 bEeKTUBOM Auto-ON, Auto-OFF 15-20 MuHyT (Korga He Ha cBapke)
Pexum wnndosaHus na
VHavkaTop HanpsbkeHus a
akkymynsitopa A
Pa6ouyasi Temnepartypa -5°C to + 55°C
Temnepatypa xpaHeHus -20°C to + 55°C
Martepuran pakoBuHbI Nylon
Bec, kr 5009



CEPTUN®UKALIMOHHAA N KOHTPOJIbHAA MAPKUPOBKA

CBapoyHble gunbTpbl Horizon ucnbiTaHbl B Ka4ecTBe CpeACcTBa 3aLlmThl [Nas cregyoLmm
akkpeauToBaHHbIM opraHoMm: ECS GmbH - European Certification Service Augenschutz und
Personliche Schutzausristung Laserschutz und Optische Messtechnik

JTabopatopHble cnbiTanusa: DAKKS D-PL-19590-02-00

AkkpeamToBaHo ZLS.
ZLS-NB-0156
Takum 06pa3om, Ham paspeLLeHO UCMOSb30BaHNE CrieayHLLMX MapKUPOBOK:
oy o EN379, EN175 B,
EN166 B
EBponevickuii éHaK
COOTBETCTBUSA. [ H [

OH noaTBEpPXKOAET, YTOo
NPOAYKUMS COOTBETCTBYET
TpeGoBaHUAM [NpeKTuBbI
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